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1. OBJETIVO

Esta Especificacdo Técnica tem por objetivo estabelecer os requisitos minimos de
inspecdo de fabricacdo a serem atendidos em compras diretas ou indiretas cujo
cliente final seja a PETROBRAS.

Este documento pode ser complementado pelo Requisito de Inspecdo de
Fabricacéo especifico de cada familia ou grupo de familias de materiais (especifico

por dis

ciplina).

Este documento se aplica as familias de bens com Requisito de Qualificacédo

Técnic

a (RQT) no CADASTRO PETROBRAS.

2. REFERENCIAS

ABC da Inspecéo de Fabricacéo

ABNT NBR ISO 9001 - Sistemas de Gestédo da Qualidade - Requisitos
ABNT NBR ISO 9004 - Sistemas de gestao da qualidade - Diretrizes para
melhorias de desempenho

ABNT NBR 5426 - Planos de Amostragem e procedimentos na inspecao por
atributos

ABNT NBR NM ISO 9712 - Ensaio Nao Destrutivo - Qualificagéo e
Certificacédo de Pessoal

ABNT NBR 14842 - Critérios para a Qualificacao e Certificacédo de
Inspetores de Soldagem

ABNT NBR 15218 - Critérios para Qualificacao e Certificacdo de Inspetores
de Pintura Industrial

ABNT NBR 15523 - Qualificacédo e Certificacdo de Inspetor de Controle
Dimensional

ABNT NBR 16278 - Inspecao de Fabricacao - Qualificacédo e Certificacdo de
Pessoas para o0 Setor de Petréleo e Gas

CFM — Condicdes de Fornecimento de Material da Petrobras

BSI EN 10204 - Metallic products - Types of inspection documents

ISO/IEC 17024 - Conformity Assessment - General Requirements for Bodies
Operating Certification of Persons

[-ET-0000.00-0000-970-PSQ-001 - Procedure and Personnel Qualification
and Certification

PETROBRAS N-133 - Soldagem

PETROBRAS N-1594 - Ensaio Nao Destrutivo - Ultrassom em Solda
PETROBRAS N-1595 - Ensaio Nao Destrutivo - Radiografia

PETROBRAS N-1596 - Ensaio Nao Destrutivo - Liquido Penetrante
PETROBRAS N-1597 - Ensaio Nao-Destrutivo Visual

PETROBRAS N-1598 - Ensaio Nao Destrutivo - Particulas Magnéticas
PETROBRAS N-2301 - Elaboracé&o da Documentacao Técnica de Soldagem
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NOTAL: a edicao/revisdo dos documentos aplicaveis ao projeto sera aquela
vigente na data de assinatura do contrato.

NOTA2: Os documentos PETROBRAS referenciados acima estdo disponiveis na
pagina da PETROBRAS na internet (www.petrobras.com.br).

3. DEFINICOES

As definicdes adotadas neste documento estao apresentadas no ABC da Inspecéo
de Fabricacdo e ABNT NBR 16278.

Adicionalmente, os seguintes termos sdo utilizados no presente documento:

CADASTRO: Cadastro corporativo da PETROBRAS para fornecedores de bens e
Servigos.

EMPRESA COMPRADORA: Empresa que compra o bem. Nas compras diretas a
EMPRESA COMPRADORA ¢é a PETROBRAS. Nas compras indiretas é a empresa
contratada cujo escopo inclui o suprimento do bem.

CRCC: vide ABC. Adicionalmente cabe destacar que o CRCC ¢é fornecido para as
empresas qualificadas tecnicamente e aprovadas em critérios econdémicos,
financeiros e legais para transacionar diretamente com a PETROBRAS, definido
como status “A” do cadastro.

NOTA: Empresas cujas familias foram apenas qualificadas tecnicamente no
cadastro, definido como status “Q”, ndo possuem CRCC.

RESPONSAVEL PELA INSPECAO DE FABRICACAO: a responsabilidade pela
inspecédo de fabricacdo € sempre atribuida a EMPRESA COMPRADORA do bem.
Nas compras diretas o responsavel pela inspecdo €é a PETROBRAS e nas
compras indiretas € a empresa contratada cujo escopo inclui o suprimento do bem.

ORGAO INSPETOR: 6rgdo interno & estrutura organizacional da EMPRESA
COMPRADORA designada formalmente para exercer o papel de RESPONSAVEL
PELA INSPECAO DE FABRICACAO.

SERVICO DE INSPECAO: servico prestado ao comprador na realizacdo das
atividades de inspecao de fabricacao.

EMPRESA DE INSPECAO: empresa especializada na prestacdo de servico de
inspecéo de fabricacao.

INSPECAO DE FABRICACAO: é a atividade desenvolvida pelo RESPONSAVEL
PELA INSPECAO DE FABRICACAO visando verificar, nas instalacdes do
fornecedor e/ou subfornecedores envolvidos, a conformidade dos equipamentos ou
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materiais fabricados com o0s documentos contratuais. Esta atividade inclui as
etapas de planejamento e execucao.

FORNECEDOR DE BENS: é a empresa que fornecera, diretamente ou
indiretamente, o bem e servicos associados de acordo com o0 Instrumento
Contratual.

4. HIERARQUIA DOS DOCUMENTOS NORMATIVOS

Quando nao especificado em contrato, os documentos de inspecdo seguem a

hierarquia abaixo em ordem decrescente:

1. Requisicdes de Materiais (RM), Especificacbes Técnicas (ET), Folhas de Dados
(FD), Desenhos (DE) e demais documentos da EMPRESA COMPRADORA,;

2. Normas Técnicas;

3. ET de Requisitos de Inspecdo Padrédo ou Especifico;

4. ET de Requisito de Inspecéo Geral.

Em caso de conflito entre requisitos de documentos contratuais, prevalece o
critério mais rigoroso.

5. TIPOS DE INSPECAO

5.1. Definicdo do Tipo de Inspecao

A inspecéo de fabricacdo, inclusive em subfornecedores, de cada item devera ser
realizada conforme o tipo de inspecédo definido para o binbmio Familia/Fabricante,
respeitando as restricdbes definidas no detalhamento da familia descrito no
CADASTRO ou CRCC.

Para identificacdo do tipo de inspecdo, devem ser considerados os critérios a
sequir:

a) Para um dado fornecedor ou subfornecedor cadastrado e aprovado (que possui
CRCC - status “A” no CADASTRO) o tipo de inspecdo para cada familia de
fornecimento esta indicado diretamente no seu certificado (CRCC) ou pode ser
obtido mediante solicitacdo a PETROBRAS.

b) Para um dado fornecedor ou subfornecedor cadastrado e qualificado
tecnicamente (sem CRCC - status “Q” no CADASTRO), o tipo de inspecao para
cada familia de fornecimento deve ser obtido mediante solicitacdo a
PETROBRAS.

c) Para situacdes ndo previstas nos itens acima e formalmente aprovadas pela
geréncia do contrato, deve ser adotada inspe¢&o mais rigorosa prevista para a
familia de fornecimento pretendida, informacédo que pode ser obtida mediante
solicitacdo a PETROBRAS.
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NOTAL: As restricbes definidas no detalhamento familia, constantes no
CADASTRO e no CRCC de cada fornecedor, devem ser atendidas.

NOTA2: Empresas status “A” e “Q” estdo autorizadas a fornecer indiretamente
para a PETROBRAS.

5.2. Atividades Minimas
As atividades minimas gerais a serem realizadas para cada tipo de inspecao estdo

descritas na tabela a seguir e devem ser complementadas com os Requisitos de
Inspecéo Especificos das familias de bens envolvidas.

TIPO DE INSPECAO

A B C
SELIRARE L Inspecéo final IEEEEED Acompanhamento
pee final panname
sem teste de fabricacao
com testes

Apresentacdo do Plano de Inspecgédo e Testes
antes do inicio da fabricacdo

Verificacéo da certificagdo de matéria-prima
e/ou registros da qualidade

Verificagdo durante a fabricacdo (méo de
obra, métodos e processos de fabricagéo, - - *) 3
controle e ensaios intermediarios)
Testemunho de testes hidrostaticos e/ou " .
pneumaticos, quando aplicavel i ®) *)
Verificagdo visual e dimensional final *) *) *)
Testemunho de testes funcionais e/ou de - -
desempenho finais i ) *)
Verificagdo do “data-book” (quando previsto *) *) *)
Identificacdo e embalagem 4 4 4

1) @ *) @)
@) @) )

contratualmente) e da documentacao técnica

LEGENDA:

(*) atividade obrigatéria.

(1) Deve haver um Plano de Inspecdo e Testes valido antes do inicio da
fabricac@o. A critério do 6rgdo de inspecdo PETROBRAS (para compras diretas)
ou da fiscalizagdo PETROBRAS (para compras indiretas), o Plano de Inspecéo e
Testes devera ser apresentado para apreciacao do responsavel pela inspecao ou
servico de inspecéo por ele designado.

(2) O Plano de Inspecédo e Testes devera ser apresentado ao responsavel pela
inspecédo ou servico de inspecdo por ele designado antes do inicio da fabricacéo,
para sua analise e aprovagao.

(3) Conforme definido no Plano de Inspec¢ao e Testes.

(4) Para verificacao pelo responsavel pela inspecdo ou servico de inspec¢ao por ele
designado, quando expresso claramente no documento contratual ou definido no
Plano de Inspecao e Testes.

NOTA: O PIT para inspecdes tipo A e B deve estabelecer claramente o escopo da
inspecédo final, que devera ser obrigatoriamente testemunhada pela EMPRESA
COMPRADORA.
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5.3. ltens Liberados de Inspecéao (Tipo L)

Em caso de inspecédo tipo L, o fornecedor deve atender o especificado neste
documento, exceto em relacdo a participagdo do 6rgdo inspetor, tais como
aprovacao de documentos, inspecfes e testemunho de teste. Ndo requerendo
emissao de registros de inspecéo pela EMPRESA COMPRADORA e CLM.

A documentacdo de inspec¢do requerida na documentacdo contratual e neste
requisito deve ser obedecida, tais como relatérios de END, registros de testes e

gualificacédo de pessoal, e podera ser verificada quando do recebimento.

6. RESPONSABILIDADE PELA INSPECAO DE FABRICACAO

A responsabilidade pela inspe¢do de fabricacdo é sempre atribuida & EMPRESA
COMPRADORA do bem. Nas compras diretas o responsavel pela inspecéo € a
PETROBRAS e nas compras indiretas é a empresa CONTRATADA cujo escopo
inclui o suprimento do bem.

As atividades de inspecao de fabricacdo devem ser planejadas e executadas pelo
ORGAO INSPETOR ou por empresa de inspecdo subcontratada para prestar o
SERVICO DE INSPECAO.

Em caso de subcontratacdo do SERVICO DE INSPECAO, o mesmo deve ser
realizado por empresa cadastrada na PETROBRAS, observando as orienta¢des do
Requisito de Inspecdo aplicavel a cada familia de equipamento. Para tal, devem
ser utilizadas as empresas cadastradas nas familias abaixo:

99.001.720 - Inspecéo de fabricacao nacional (SAP99001720)
99.003.252 - Inspecéo de fabricacao internacional (SAP99003252)

A subcontratagdo do SERVICO DE INSPECAO n&o exime a responsabilidade da
EMPRESA COMPRADORA pela inspec¢éao e qualidade do bem adquirido.

A inspecao de fabricagdo no subfornecedor é responsabilidade do fornecedor do
bem e deve utilizar pessoal certificado conforme definido na sec¢éo 7.

O fornecedor deve possuir inspetor de fabricacédo certificado conforme secédo 7
para atuar nas areas de recebimento, documentacédo, elaboracdo de PIT, testes e
inspecdao final, que devem ser responsaveis pela liberagdo das respectivas etapas
do processo de fabricacao.
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7. QUALIFICACAO E CERTIFICACAO DE PESSOAL

As atividades de inspecdo de fabricacdo, soldagem, dimensional, ensaios néo
destrutivos, pintura e montagem devem ser executadas por profissionais
certificados pelo Sistema Nacional de Qualificacdo e Certificacdo de Pessoal
(SNQC) ou que atendam os requisitos de qualificacédo previstos na I-ET-0000.00-
0000-970-PSQ-001.

Os profissionais devem estar formalmente envolvidos em todas as atividades e
atribuicdes previstas na respectiva Norma de Qualificacéo e Certificacao.

8. PLANEJAMENTO DA INSPECAO DE FABRICACAO

8.1. Plano de Inspecéao e Testes

Os Planos de Inspecao e Testes (PIT) devem ser elaborados pelo fornecedor e
devem atender os Requisitos de Inspecdo Especificos, requisitos de inspecao
adicionais definidos, contemplando todos os processos produtivos, de instalacéo e
de servicos associados do fornecimento. O item 8.2 apresenta um guia para
elaboracdo do PIT de forma a auxiliar na sua confec¢cdo nos casos em que nao
exista um Requisito de Inspec¢éo padrao.

Os Planos de Inspecdo e Testes devem ser elaborados, antes do inicio das
atividades de fabricagéo, de modo a atender as seguintes diretrizes:

a) descricdo dos eventos de inspecdo ao longo do processo de fabricacéo,
incluindo aquelas realizadas nos subfornecedores, devendo indicar o tipo e a
extensdo dos exames, ensaios ou verificacdes a serem efetuadas;

b) identificacdo do tipo de participacdo (verificacdo de documento, ponto de
monitoramento, ponto de observacdo e ponto de espera) do fabricante, do
responsavel pela inspecdo de fabricagdo do comprador e pela Petrobras ao
longo do ciclo fabril;

c) indicacéo da qualificacéo/certificacdo do pessoal que executa as atividades de
inspecao, verificagdo e processos especiais de producao;

d) indicacdo de procedimentos, especificacbes técnicas e normas aplicaveis a
cada atividade e nivel de qualidade de referéncia (API/PSL2, por exemplo);

e) critério de aceitacdo para todas as caracteristicas e requisitos de qualidade de
cada atividade, incluindo as de carater subjetivo e as dos subfornecimentos;

f) identificacédo e preparagao de registros da qualidade, citando o tipo de registro
aplicavel a respectiva atividade. Utilizar a nomenclatura definida na norma EN
10204 para tipo de registro de inspec¢éao;
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Cada Plano de Inspecéo e Testes deve abranger, em detalhes, todas as atividades
de monitoramento, inspecdo e teste ao longo da fabricacdo do respectivo
equipamento ou material e seus componentes criticos, inclusive em
subfornecedores.

A EMPRESA COMPRADORA deve indicar nos Planos de Inspecdo e Testes a
extensdo de sua participacéo, ou do SERVICO DE INSPECAO por ele designado,
nos eventos de inspecéao de fabricacao.

Em compras indiretas, a PETROBRAS, a seu critério, pode definir a extenséo de
sua participacdo no acompanhamento do processo de fabricacdo, inspecdes e
testes a serem realizados. O fornecedor deve acompanhar a PETROBRAS em
todas as inspecdes em subfornecedores.

Em compras indiretas, o PIT devera ser emitido somente apos a aprovacao, pela
PETROBRAS, da documentacéo de projeto da CONTRATADA.

Na inspecao tipo A ou B, o Plano de Inspecédo e Testes deve ser enviado para
conhecimento do ORGAO INSPETOR, devendo contemplar o contetido acima e os
eventos de inspecdo finais requeridos e definidos como Hold Point para a
EMPRESA COMPRADORA.

Na inspecéo tipo C, o Plano de Inspecao e Testes deve ser emitido e apresentado
para aprovacdo da EMPRESA COMPRADORA.
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8.2.

Guia para Elaboracédo do PIT

As etapas indicadas no quadro abaixo devem ser detalhadas no campo de
descricdo e numeradas no campo item.

ETAPA

ITEM

DESCRIGAO

REGISTRO

DOCUMENTOS DE
REFERENCIA

CRITERIO DE

INTERVENCOES

ACEITAGAO

FA IF BR

OBS

JDocumentacéo

Matéria-prima e
Qualificacéo de
procedimentos de
soldagem, END, testes
fetc.

JInspecdes, exames e
testes na fabricacao

Tratamento térmico de
alivio de tensbes

Testes de aceitagao

Desenhos,
procedimentos,
planos de
soldagem,
qualificacéo de
pessoal etc

Inspecéo de
recebimento
chapas, forjados,
tubos,
consumiveis etc.

Relacionar as
inspecdes,
exames e testes
ao longo da
fabricacdo

Equipamento
completo ou em
partes, em forno
ou localizado

Producao,
hidrostatico,

Relacionar normas, procedimentos, especificacdes técnicas aplicaveis a respectiva atividade.

Relacionar os itens das normas, procedimentos, especificacdes técnicas aplicaveis a respectiva atividade.

Indicar a participagédo do Controle de Qualidade do fabricante (verificacdo de documento, ponto de monitoramento,
Indicar a participagdo do responsavel pela inspecéo de fabricagdo, através de inspetor de fabricacéo certificado, nas
atividades de inspecéo e testes (verificagdo de documento, ponto de monitoramento, ponto de observagao e ponto

Indicar tipo de participacdo do SEQUI no processo, associada a aquisicdo por contrato EPC (verificagéo de

FA: Fabricante

IF: Responsavel pela inspecéo de fabricacdo do comprador

BR: Petrobras

=} )
] S
S —_
2 s 3
ot 2 g
=
o © 3
©
3 2 3
g 8 2
[} o c
B 7 =
S o o @
g @ sl %
© T [9)]
= 18 ¢ < S 8
Jem fabrica & estanqueidade, g b 8
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© . < 2 . ° 8
X . [ inspecdes 8 @
|inspecéo apos teste 4] ' e} e} @
pec p © exames apds o ] . € a
< L [} o = S [
k) testes finais o g o =% S
= [e) (0] - [on
= ~ © 3 =2 <) s
®  |Preparagéo = S 3 S =
. 8 [superficial, £ o © c 8
Pintura e 8 © @ 5
: IS controles durante 5 3 o o [}
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o = © o c =
< Sobressalentes, © g S g qé £
. = = embalagem, = e} 7 =
ILiberacéo o rag = 5 £ o 3 2
condicionamento, 9] = 5] ) s}
£ [a) £ a ° =] £
data book etc.
Legenda:

Na elaboracdo do Plano de Inspecédo e Testes devem ser utilizadas as siglas
definidas no ABC da Inspecéo de Fabricacao.
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8.3. Inspecao por amostragem

Quando necessario e ndo especificado em anexo contratual ou no Requisito de
Inspecdo Especifico, o critério de amostragem a seguir deve ser adotado com base
na norma ABNT NBR 5426 — Planos de Amostragem e procedimentos na inspecao
por atributos:

Inspecéo nivel I;

Plano de amostragem simples;
Inspecéo normal,

Qualidade Limite: 10 %;

Risco do Consumidor: 5 %.

8.4. Procedimentos de execucéo, inspecao e testes

A critério da EMPRESA COMPRADORA, os procedimentos considerados criticos
para o fornecimento devem ser apresentados para comentarios em adicdo aqueles
ja previstos nos Requisitos de Inspecdo Especificos ou PIT Padrdao da
PETROBRAS.

Em compras indiretas, a PETROBRAS se reserva ao direito de solicitar, sem onus,
a apresentacdo para comentarios de procedimentos considerados criticos a seu
critério. Todo documento enviado para comentarios da PETROBRAS deve ser
verificado previamente pela CONTRATADA, utilizando profissionais que atendam
os requisitos de qualificacdo de pessoal definidos para a atividade.

Antes do inicio de cada etapa de fabricacdo, devem estar disponiveis 0s
documentos de projeto aprovados, procedimentos de execucao, inspecdo, teste e
demais documentos técnicos aplicaveis, elaborados por profissionais qualificados e
certificados para a atividade, tais como:

a) procedimento de armazenamento e manuseio dos consumiveis de soldagem
aprovado por inspetor de soldagem;

b) EPS, RQPS, IEIS e planos de soldagem aprovados por inspetor de soldagem e
liberados pelo responsavel pela inspecdo de fabricacdo, conforme
PETROBRAS N-2301;

c) registro de qualificacdo de soldadores e/ou operadores de soldagem, inclusive
ponteadores, conforme PETROBRAS N-2301;

d) certificados de qualidade de consumiveis de soldagem;

e) critérios de controle de desempenho dos soldadores e/ou operadores de
soldagem conforme I-ET-0000.00-0000-970-PSQ-001;

f) procedimento de reparos, incluindo a forma de remocao do defeito, execugao
do reparo e reinspecao;

g) procedimento para remocdo de soldas provisorias, incluindo o método a ser
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utilizado, e posterior inspecao;

h) termo de adequacé&o do procedimento de inspec¢ao por ensaios nao destrutivos
ao projeto avalizado por inspetor nivel 3 na respectiva técnica,

i) termo de adequacdo do procedimento de pintura ao projeto avalizado por
inspetor de pintura;

j) procedimento do exame dimensional qualificado por inspetor de exame
dimensional;

k) procedimento de identificacdo, transferéncia e controle de rastreabilidade de
materiais;

[) apresentar procedimento de tratamento de ndo conformidades (RNC);

m) desenhos liberados para fabricacao;

n) procedimento de identificacdo positiva de material (PMI);

0) procedimento de testes (funcionais, pneumatico, hidrostatico, etc);

p) procedimento de condicionamento, embarque, transporte e armazenamento;

q) certificados de calibracdo dos instrumentos a serem utilizados na inspecao e
nos testes de fabrica através de padrdes rastreados a rede brasileira de
calibragcédo ou similar quando o material/equipamento for fabricado no exterior;

8.5. Reunido de pré-inspecao (pre-inspection meeting — PIM)

A critério da EMPRESA COMPRADORA pode ser requerida a realizacao junto ao
fornecedor do bem de uma reunido de pré-inspecdo ou pre-inspection meeting
(PIM).

Em compras indiretas, a PETROBRAS se reserva ao direito de solicitar, sem 6nus,
a realizacdo de PIM em fornecimentos considerados criticos a seu critério, cuja
reunido ndo tenha sido prevista pela CONTRATADA.

A PIM deve ser realizada somente apds apresentacdo dos Planos de Inspecéo e
Testes para comentarios da EMPRESA COMPRADORA e PETROBRAS.

A PIM deve ser realizada com a presenca dos inspetores de fabricacéo
gualificados para o acompanhamento da inspec¢ao.

A pauta e a minuta de ata da PIM devem ser distribuidas para comentario dos
participantes no ato da convocacéo da reunido.

A PIM deve contemplar os seguintes objetivos:

a) apresentar organograma, canais de comunicacdo e contatos e
responsabilidades das partes envolvidas;

b) ratificar o escopo de fornecimento;

c) informar prazos e fluxo de comunicagéo e convocacao para inspecao;

d) esclarecer duvidas sobre requisitos técnicos de fabricacdo e eventuais desvios
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em relagcdo a documentacao técnica,;

e) apresentar as instalacbes onde a fabricacdo sera realizada (presencial ou
expositiva);

f) apresentar a estratégia de fabricac&o incluindo subfornecedores;

g) consolidar o Plano de Inspecao e Teste (PIT) - o objetivo principal da reunido é
alcancar o acordo comum entre as partes em relacdo as etapas de fabricacéo,
subfornecedores envolvidos, certificados/relatérios e testes que devem constar
no PIT e os tipos de intervencdes a serem efetuadas (HP, WP, RD) pelos
inspetores da EMPRESA COMPRADORA, sociedade classificadora e
PETROBRAS;

h) definir procedimentos adicionais a serem comentados;

i) apresentar a sistematica de registro e tratamento de ndo conformidades;

j) esclarecer requisitos de conformidade legal (normas regulamentadoras);

k) informar tratativas relativas aos custos de n&o qualidade ou de reinspecéo;

[) ratificar a necessidade de disponibilizacdo de registros da qualidade durante a
fabricacédo para a equipe de inspecao;

m) apresentar a estrutura fisica a ser disponibilizada para a equipe de inspec¢ao;

n) apresentar as orientacdes sobre SMS adotadas na fabrica;

0) apresentar as orientacdes sobre Seguranca da Informacdo adotadas na
fabrica, incluindo restricbes a registro fotografico (OBS: a EMPRESA
COMPRADORA deve ter autorizacdo para registrar fotograficamente os bens
adquiridos);

p) ratificar a estrutura dos Data Books e dossiés de NR-10 e NR-13.

9. EXECUCAO DA INSPECAO DE FABRICACAQO

Para inicio da fabricacéo, as condi¢cdes a seguir devem ser atendidas:

a) plano de inspecéo e testes valido, aprovado pelo responsavel pela inspecéo de
fabricac&o na inspecéo tipo C;

b) desenhos liberados para fabricagéo pelo comprador;

c) apresentacao da certificacdo dos inspetores de fabricagao.

Para atendimento aos eventos de Inspec¢ao de Fabricacdo a serem testemunhados
e/ou verificados, o fornecedor devera convocar a EMPRESA COMPRADORA
obedecendo aos prazos e orientacbes estabelecidas nas CFM (Condicdo de
Fornecimento de Material) ou Contrato.

Em compras indiretas, a CONTRATADA devera dar ciéncia formal a PETROBRAS
sobre todas as inspec¢fes de materiais que forem realizadas em fabrica, a fim de
gue a Fiscalizacdo possa decidir sobre sua participacdo ou de terceiros por ela
indicados para tal. Os prazos para essa comunicacdo sdo definidos no anexo de
suprimentos do contrato.
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A Notificacdo de Inspecéo de fabricacdo e teste somente deve ser emitida pelo
fabricante apos a documentacéo pertinente ao evento estar aprovada ou liberada.

A Notificacdo de Inspecao deve conter no minimo as seguintes informacdes: nome
do fornecedor, pedido/ordem de compra, objeto da inspec¢do, quantidade,
descricdo do evento, numero do item do PIT, definicgdo do ponto de intervencéo
(HP, WP, RD), data de inicio, data de término, tag do equipamento, endereco,
pessoa de contato, telefone e demais recomendacdes e observagdes pertinentes.
O anexo | apresenta o formulario para Notificacdo de Inspecéo.

A inspecdo de fabricacdo de cada item devera ser executada por profissional
gualificado conforme item 7 desse documento, em atendimento ao plano de
inspecao e testes aprovado previamente para o fornecimento.

Além dos planos de inspecdo e testes, devem ser atendidos também pelos
fornecedores os requisitos de inspecao especificos de cada equipamento.

Para as inspec0Oes realizadas nas instalacbes do FORNECEDOR ou de seu(s)
subfornecedor(es), devera ser proporcionado ao Inspetor, sem Onus para a
EMPRESA COMPRADORA, toda a assisténcia técnica necessaria e acesso a
documentacéo técnica, tais como desenhos, normas e codigo de projeto, dados de
producdo e registros, certificados e relatorios da qualidade.

A responsabilidade pela apresentacdo ao inspetor dos desenhos e documentos
para execucdo da inspecdo € do FORNECEDOR. Tais desenhos e documentos
devem estar formalmente aprovados pela PETROBRAS e evidenciado ao inspetor.

Todos os documentos e registros que evidenciem aceitacdo de desvios firmados
entre a EMPRESA COMPRADORA e 0 FORNECEDOR desde a fase de proposta
e que afetam o produto devem ser formalizados e estar disponiveis para o
inspetor.

No caso de compra indireta, devem estar disponiveis também registros que
evidenciem aceitagdo pela PETROBRAS para desvios/concessdes em relagdo a
requisitos técnico-contratuais firmados entre PETROBRAS e CONTRATADA.

Quando ocorrer a presenca frequente de inspetor nas instalacbes fabris do
Fornecedor, este devera providenciar local adequado para permanéncia da equipe
de inspecgao, com acesso a telefone e rede dados.

Nenhum bem sujeito a inspecao de fabricacdo pode ser despachado sem emissao
do Comunicado de Liberacdo de Materiais (CLM), sob pena do FORNECEDOR
arcar com todos os 6nus decorrentes dessa decisao.
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O inspetor devera rejeitar qualquer material com qualidade ou acabamento nao
aceitavel, ou que ndo esteja completamente de acordo com 0s requisitos técnicos
contratuais. Nestes casos devera ser emitido ao Fornecedor um Relatério de Nao
Conformidade (RNC) ou um Comunicado de Rejeicdo de Material (CRM). O
relatorio devera indicar claramente as causas da rejeicao. A liberacdo de materiais
com lista de pendéncias sé deve ocorrer mediante aprovacdo formal pela
PETROBRAS.

Os RNC devem ser apresentados ao responsavel pela inspecdo de fabricacdo
contendo o parecer do fabricante quanto as acdes corretivas a serem tomadas,
antes da sua execucdo. Quando as tratativas envolverem processos especiais, a
aceitacdo da PETROBRAS deve ser evidenciada junto ao responsavel pela
inspecéo de fabricacao.

Todos os RNC emitidos para cada material/equipamento devem estar disponiveis
para consulta pela PETROBRAS ao longo de todo processo produtivo.

A PETROBRAS se reserva o direito de, a qualquer tempo, verificar a aplicacéo e
manutencdo dos requisitos definidos neste documento, inclusive nos
FORNECEDORES e SUBFORNECEDORES de bens e servi¢os. Para tanto, pode
realizar diligéncias, inspecdes, auditorias e aplicacdo de listas de verificacao.

Para compras indiretas, a identificacdo e rastreabilidade dos itens dos
equipamentos inspecionados devem ser conforme diretriz da qualidade (ver Anexo
de Qualidade).

Para compras diretas, a identificacdo e rastreabilidade dos itens dos equipamentos
inspecionados devem ser conforme documentacéao técnica contratual.

A composicao do data book do equipamento deve ser implementada ao longo do
processo de fabricacdo e seu contetdo deve estar em conformidade com o Anexo
de Suprimentos (compra indireta) ou documentacdo técnica contratual (compra
direta).

Durante todo o processo de fabricagcdo, o FORNECEDOR deve manter disponiveis
para o responsavel pela inspecédo de fabricacdo e para a PETROBRAS, todos os
registros da qualidade e inspecdes realizadas em etapas anteriores, conforme
requeridos nos Planos de Inspec¢éo e Testes aprovados:

a) certificados de matérias-primas ou componentes;

b) relatérios de recebimento de materiais e equipamentos, onde deve atender a
uma sistematica de rastreabilidade das pecas com seus certificados;

c) relatérios de ensaios ndo destrutivos previstos no PIT e IEIS;

d) relatérios de ndo conformidades contendo o respectivo parecer do fabricante,
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correcOes e agdes corretivas;

e) consultas técnicas;

f) relatorios de exames dimensionais;

g) relatérios de ensaios destrutivos;

h) certificados de consumiveis de soldagem;

i) registros de execucdo de tratamentos térmicos;

j) relatérios de testes hidrostatico e estanqueidade;

k) relatorios de testes funcionais;

[) relatérios das inspecdes de aplicacdo do revestimento, detalhando a
preparacao da superficie, cada camada aplicada, bem como resultados quanto
a espessura e aderéncia e mapeamento das regides retocadas.

O fornecedor deve assegurar livre acesso do inspetor de fabricacdo a todos os
componentes e instalagbes fabris relacionadas ao suprimento ou fabricacdo do
bem sempre que solicitado. O inspetor de fabricacdo deve ter livre acesso, em
qualquer tempo, a todas as areas fabris onde estejam sendo executadas
atividades de fabricagéo e inspecéo no objeto de fornecimento.

10.REQUISITOS PARA A EXECUCAO E MONITORACAO DOS PROCESSOS DE
INSPECAQ

Quando néo especificado no projeto, toda soldagem deve obedecer aos requisitos
estabelecidos na PETROBRAS N-133 e documentada conforme PETROBRAS N-
2301, em complemento ao requerido no cddigo de projeto do equipamento.

Quando ndo especificado no projeto, os exames por ensaios nao destrutivos
devem obedecer aos requisitos estabelecidos nas PETROBRAS N-1594, N-1595,
N-1596, N-1597 e N-1598, em complemento ao requerido no codigo de projeto do
equipamento.

Para monitorar e executar 0os processos de inspecao, o fornecedor deve utilizar
profissionais certificados conforme se¢éo 7, obedecendo as condi¢bes abaixo. As
atividades de monitoramento devem ser planejadas e devem constar no PIT,
incluindo os métodos e instru¢des de trabalho.

Ensaios N&o-Destrutivos:
a) inspetor nivel 3, para atuar na supervisdo geral das atividades de ensaios
nao-destrutivos;
b) inspetor nivel 2, para atuar sob a coordenacdo do profissional anterior,
auxiliando-o na supervisao das atividades de ensaios nao-destrutivos.

Inspecéo de Soldagem:
a) inspetor nivel 2, para atuar na supervisdo geral dos servi¢os de inspecao de
soldagem;
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b) inspetor nivel 1, para atuar sob a coordenacdo do profissional anterior,
auxiliando-o na supervisao das atividades de inspecéo de soldagem.

Os profissionais citados nos itens (a) podem atuar em mais de um local de
realizacdo de servi¢os, com intervalo maximo entre participacfes de 15 dias.

Os profissionais citados nos itens (b) devem ser residentes no local de execucao
dos servigos.

11.RELATORIOS DE INSPECAO

O Inspetor de Fabricacdo devera emitir os registros de inspecao (RI, RNC, CLM ou
CRM) relativos aos eventos acompanhados conforme indicado no PIT.

Cumpridas satisfatoriamente todas as etapas da Inspecdo de Fabricacdo, sera
emitido o Relatério CLM atestando a conformidade do equipamento com a
documentacédo técnica contratual.

Para compras indiretas, a cada evento de inspecao, a contratada ou SERVICO DE
INSPECAO designado devera disponibilizar o relatério de inspecdo a
PETROBRAS em até 72 horas apés cada visita ao Fabricante incluindo no minimo
as seguintes informacdes (vide ANEXO II):

a) numero do relatorio;

b) namero do pedido ou ordem de compra;

c) item do pedido ou ordem de compra;

d) quantidade inspecionada;

e) tipo de inspecéo;

f) data ou periodo do evento de inspecao ou diligenciamento;

g) identificacdo do fornecedor e fabricante, em caso de subfornecedor;
h) documento de convocacéo de inspecéo, incluindo a data de recebimento;
i) objetivo;

j) descricdo e identificacdo do material inspecionado (tag, nimero de série etc.);
k) documentos de referéncia utilizados na visita;

[) lista de anexos;

m) etapa(s) do PIT;

n) descricdo das atividades desenvolvidas e parametros avaliados;

0) estagio fabril (antes, durante ou apos a fabricacao);

p) parecer da avaliacéo realizada: satisfatoria ou insatisfatoria;

g) identificacao e qualificagéo do inspetor;

r) lista de distribuicdo do relatorio;

s) pessoa de contato no fornecedor, incluindo departamento;

t) local da realizacdo da atividade;

u) registros fotograficos.
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Formuléario de Notificacdo de Inspecéo
BH INSPECTION NOTIFICATION | o/Rev-:
NOTIFICACAO DE INSPECAO DATE:
PETROBRAS DATA:

GENERAL DATA / DADOS GERAIS

Main Supplier Name:

Nome do Fornecedor Principal:
Project Name:

Norie do Projeto:

Number of Purchase Order:
Nirmero do PCS:

INSPECTION DATA / DADOS DA INSPECAO

Supplier Name:
Nome do Fornecedor:

Number of Supplier Contract:
IN® do Pedido do Fornecedor:

PO Item:
Item do PCS:

Equipment Description:
Descriglio do Equipamento:
Quantity:

Quarntidade:

Supplier Serial Number:
No. de Série do Fornecedor:

Petrobras TAG number:
TAG da Petrobras:

Description of Event/Test:
Descriclio do Evenlo/Teste:

CLM / Release Note:
Sim ou Ndo / Yes or No)

Quality Plan Reference:
Referénciado PIT:

Testimony Type:
Tipo de Testenunho:

Inspection Date:
Detafs) da Inspegdio:

Inspection Time:
Hordrio da Inspeciio:

Address:
Enderego:

Contact Person:
Pessoa de Conteo:

NOTA: o formuléario editavel pode ser obtido junto ao Org&o Inspetor.
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ANEXO I
Elaboracdo do Relatério de Inspecado de Fabricagcédo

O modelo abaixo devera ser seguido para emissdo de qualquer tipo de relatério de
inspecao de fabricacao.

NOTA: A itemizacdo e os titulos atribuidos sdo meramente exemplificativos
podendo ser substituidos por outros que melhor representem a realidade em cada
processo inspecionado.

TOPICOS DO RELATORIO

X.1 - Material Inspecionado: Identificar, com o maximo de informacgdes possivel, 0
material real inspecionado. E imprescindivel referenciar informacdes que estejam
marcadas no material de forma indelével. Caso ndo seja possivel, o material
devera ser puncionado com o sinete do inspetor.

Abaixo alguns exemplos:

- Nome do equipamento / material inspecionado (principalmente quando se referir a
uma parte ou componente do item do PCS);

- TAG e Dimensoes;

- Projeto de referéncia;

- Qutras referéncias (N° de série, fluido de processo, etc).

NOTA: No caso andlise de documentacgdo, o Material Inspecionado sera aquele ao
gual essa documentacéo se refere.

X.2 - Atividades Desenvolvidas: Descrever todas as atividades desenvolvidas
durante o periodo em que a inspecéo foi realizada e os participantes do evento.

Abaixo alguns exemplos:

- Analise de documentacéo;

- Testemunho de Testes;

- Acompanhamento de fabricagao;
- Outras andlises e verificacdes.

X.3 — Resultados: Descrever o resultado obtido em relacdo ao “ltem X.2 -
Atividades Desenvolvidas”.

NOTAL: No caso de um RI descrever como satisfatério as inspecdes realizadas e
no caso de RNC descrever as discrepancias (desvios) identificadas com as
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devidas referéncias contratuais.

NOTAZ2: Este item podera ser suprimido se nas descricOes feitas no “ltem X.2 -
Atividades Desenvolvidas” houver sido apresentado o resultado em cada atividade
desenvolvida.

X.4 — Notas: Apresentar, quando aplicavel, outras informacbes referentes a
inspec¢éao realizada, por exemplo:

- O fechamento de RNC's do fornecedor ou qualquer tipo de evento pendente de
relatorios anteriores;

- O acompanhamento de inspecdo por uma 32 parte: Inspetor Dimensional
gualificado ou Usuério do equipamento, entre outros;

- SolicitagBes do usuario do equipamento atendidas pela Inspecéo Petrobras;

- Outras observacgoes.

X.5 — Concluséo: Descrever o resultado da Inspecdo Petrobras frente aos fatos
encontrados e o impacto desses resultados em relacdo ao processo de inspecéo
de fabricacéo, quando aplicavel.

Obrigatoriamente, além dos resultados encontrados, devera constar informacao
sobre o impacto desse resultado no processo de fabricagdo, como por exemplo:

- No caso de RI, relatar que o material seguird para outra fase e que uma nova
convocacdo devera ser feita para testemunho de testes, quando aplicavel.

- No caso de RNC, informar que as pendéncias deveréo ser sanadas antes de ser
emitida uma nova convocacéo, ou outra informacéo pertinente.




